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粉末液相成形法によるアルミニウム基複合材料の

製造とその特性（第２報）

SiC粒子／6061アルミニウム合金複合材料への適用
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Formanufacturinghigh-strengthlightmetalcomposites,SiC/6061aluminumanoycompositeswere

ねbricatedusingapowderliquidfbrming(PLF)technique,andthecompactabilityinprefbrmingprocess

andinthePLFprocesswereexamined・Aftersubsequentheattreatment,defbrmabilityinupsetting

processandmechanicalpropertiesofthePLFproductswereinvestigated・

ＩｎｃａｓｅｏｆＰＬＦｐｒｏｃｅｓｓ,therelativedensityofthecompositesreachedtoLOanddistributionofSiC

particleswasalmostunifbrm,regardlessofthevolume丘actionofparticles・

ChemicalcompositionofthePLFproductswasalｍｏｓｔｓａｍｅａｓｔｈａｔｏｆｕｓｅｄｒａｗ６０６１ｐｏｗｄｅｒ,ａｎｄ

heattreatmentcouldbeappliedaswellascommercialaluminumalloys､Defbrmabilityinupsetting

processwasdeterioratedbyaddingSiCparticles､Tensilestrengthandhardnessincreasedwiththe

increaseinthevolumehfactionoftheSiCparticles,ｂｕｔelongationdecreased・Sheetmetalobtainedby

rollingoftｈｅＰＬＦｃｏｍｐｏｓｉｔｅｓｃｏｕｌｄｂｅｆｂｒｍｅｄｉｎdeepdrawingorbulging,butthedefbrmabilitywas

infbriortothatofcontinuouscasting6061anoy．
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はじめに
工法の有効性を明らかにした．

近年，高強度部品の軽量化’

粉末液相成形法は，常温で予備成形した圧粉体をその

液相温度まで加熱して加工する方法で，特に粒子分散型

複合材の製造方法として有効である．前報いでは純アル

ミニウム粉末に炭化珪素粒子を複合強化材として添加し，

強化材の均一な分布と複合材の高密度化に対するこの加

近年，高強度部品の軽量化にアルミニウム合金が使用

されることが多いが，これをマトリックスとする複合材

を製造する場合，比較的変形抵抗が高いことや，成形後

に熱処理が施されることなど，純アルミニウムの場合と

異なる状況が予想される．そこで，一般によく用いられ

るＡｌ.Mg-Si系の６０６１合金粉末と炭化珪素粉末に対し

て本法を適用し，高強度軽合金複合材料の製造を試み，

その成形性と性状を調査したので報告する．＊生産技術部塑性加工グループ










